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Ｃｏｎｃ．
［ｐｐｍ］

Ｔｉｍｅ
［ｈ］
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Ａｖｅｒａｇｅ
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５０ ２００ １００００ １４． ２

１００ １００ １００００ １４． ０ １３． ７ ４． ３％

２００ ５０ １００００ １２． ５

１０００ １０ １００００ １４． ０

２５０ ２００ ５００００ ３３． ０

５００ １００ ５００００ ３４． ５ ３２． ９ ２． ７％

１０００ ５０ ５００００ ３２． ０
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５００ ２００ １０００００ ４２． ０
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Ｔｉｍｅ ｈ
Ｓｔａｉｎ ｌｅｎｇｔｈ
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３０ ２７ １４０ ５３． ５

４０ ３１． ５ １５０ ５５． ５

５０ ３５ １６０ ５７． ５

６０ ３８ １７０ ５９． ５

７０ ４０． ５ １８０ ６１． ５
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９０ ４４ ２００ ６５

１００ ４６

Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ
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ｓｉｄｅｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｂｒｏｋｅｎ ａｔ ｔｈｅ ｓｃｒａｔｃｈ ｍａｒｋ ａｎｄ
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Ｉｎ ａ ｓｉｌｏ ｏｆ ａ ｆｉｘｅｄ ｖｏｌｕｍｅ ａｎｄ ｆｏｒ ａ ｆｉｘｅｄ
ｖｏｌｕｍｅ ｏｆ ｓｔｏｒｅｄ ｐｒｏｄｕｃｔｓ ａｎｄ ａ ｆｉｘｅｄ ｄｏｓａｇｅ，
ｏｎｅ ｃａｎ ｅｘｐｅｃｔ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｓｔａｉｎ ｌｅｎｇｔｈ ｆｏｒ ｒｅｐｅａｔ
ｅｄ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎｓ． Ｉｆ ｉｎ ａｎｙ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ ｔｈｅ ｓｔａｉｎ
ｌｅｎｇｔｈ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｉｓ ｍｕｃｈ ｓｍａｌｌｅｒ ｔｈａｎ ｔｈｅ ａｖｅｒ
ａｇｅ ｓｔａｉｎ ｌｅｎｇｔｈ ｗｈｉｃｈ ｏｎｅ ｕｓｅｄ ｔｏ ｇｅｔ，ｉｔ ｉｓ ａ
ｓｕｒｅ ｉｎｄｉｃａｔｉｏｎ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｈａｄ ｆａｉｌｅｄ．
Ｔｈｅ ｆａｉｌｕｒｅ ｃｏｕｌｄ ｈａｖｅ ｈａｐｐｅｎｅｄ ｂｅｃａｕｓｅ ｏｆ
ｌｅａｋｓ ｏｒ ｉｎａｄｅｑｕａｔｅ ａｍｏｕｎｔ ｏｆ ｆｕｍｉｇａｎｔ ｏｒ ｓｕｂ
ｓｔａｎｄａｒｄ ｆｕｍｉｇａｎｔ ｍａｔｅｒｉａｌ ｕｓｅｄ． Ｔｈｉｓ ｂｅｃｏｍｅｓ
ａ ｈａｎｄｙ ｍｅｔｈｏｄ ｆｏｒ ｆｕｍｉｇａｔｏｒｓ ｔｏ ａｓｃｅｒｔａｉｎ ｔｈｅ
ａｄｅｑｕａｃｙ ｏｆ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ａｎｄ ｐｒｏｖｉｄｅ ａ ｐｒｏｏｆ ｏｆ
ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｔｏ ｔｈｅｉｒ ｃｌｉｅｎｔｓ．

ＰＨ３ Ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ Ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ
Ｍａｎｙ ａ ｔｉｍｅ ｔｈｏｕｇｈ，ｔｈｅ ＡｌＰ ｄｏｓｉｎｇ ｉｓ ａｄｅ

ｑｕａｔｅ ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｉｓ ｎｏｔ ｕｎｉ
ｆｏｒｍ ｆｏｒ ｖａｒｉｏｕｓ ｒｅａｓｏｎｓ． Ａｔ ｍａｎｙ ｐｌａｃｅｓ，ｔｈｅ
ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｃａｎ ｂｅ ｖｅｒｙ ｖｅｒｙ ｌｏｗ，ｗｈｉｃｈ
ｉｓ ｎｏｔ ａｄｅｑｕａｔｅ ｔｏ ｋｉｌｌ ｔｈｅ ｉｎｓｅｃｔｓ． Ｔｈｅ ｄｏｓｉｍｅ
ｔｅｒ ｔｕｂｅ ｃａｎ ｂｅ ｕｓｅｄ ｔｏ ｆｉｎｄ ｔｈｉｓ ｎｏｎｕｎｉｆｏｒｍ
ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｂｙ ｋｅｅｐｉｎｇ ｓｅｖｅｒａｌ ｄｏｓｉｍｅｔｅｒ ｔｕｂｅｓ
ａｔ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｌｏｃａｔｉｏｎｓ ａｎｄ ｍｅａｓｕｒｅ ｔｈｅ ＰＨ３ ｄｏｓ
ａｇｅ ｏｎ ｔｈｅ ｔｕｂｅｓ ｐｌａｃｅｄ ａｔ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｌｏｃａｔｉｏｎｓ．
Ｎｏｎｕｎｉｆｏｒｍ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｗｉｌｌ ｌｅａｄ ｔｏ ｗｉｄｅｌｙ ｖａｒ
ｙｉｎｇ ｓｔａｉｎ ｌｅｎｇｔｈｓ（ｄｏｓａｇｅｓ）ｏｎ ｔｈｅ ｄｏｓｉｍｅｔｅｒ
ｔｕｂｅｓ ｐｌａｃｅｄ ａｔ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｌｏｃａｔｉｏｎｓ．

Ｔｏ Ｐｒｏｖｉｄｅ ｔｈｅ Ｐｒｏｏｆ ｏｆ ｔｈｅ Ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ
Ｔｈｅ ｄｏｓｉｍｅｔｅｒ ｔｕｂｅ ｗｈｉｃｈ ｍｅａｓｕｒｅｓ ｔｈｅ

ＰＨ３ ｄｏｓａｇｅ ｃａｎ ｂｅ ｕｓｅｄ ａｓ ａ ｐｒｏｏｆ ｏｆ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ
ａｎｄ ａｌｓｏ ｔｏ ａｓｃｅｒｔａｉｎ ｔｈａｔ ｉｔ ｉｓ ｃａｒｒｉｅｄ ｏｕｔ ｐｒｏｐ
ｅｒｌｙ． Ｔｈｅ ｓｔａｉｎ ｌｅｎｇｔｈ ｏｎ ｔｈｅ ｔｕｂｅ ｒｅｍａｉｎｓ ｔｈｅ

８９１

Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ８ｔｈ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄ Ａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ａｎｄ Ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｉｎ Ｓｔｏｒｅｄ Ｐｒｏｄｕｃｔｓ



ｓａｍｅ ａｆｔｅｒ ｉｔ ｉｓ ｔａｋｅｎ ｏｕｔ ｏｆ ｔｈｅ ｓｉｌｏ ａｆｔｅｒ ｔｈｅ ｆｕ
ｍｉｇａｔｉｏｎ ａｎｄ ｃａｎ ｂｅ ｐｒｏｄｕｃｅｄ ａｓ ａ ｐｒｏｏｆ．

Ｃｏｎｃｌｕｓｉｏｎ
Ｔｈｉｓ ｎｏｖｅｌ ｄｅｖｉｃｅ ｓｈｏｕｌｄ ｐｒｏｖｅ ｔｏ ｂｅ ａ ｖｅｒ

ｙ ｕｓｅｆｕｌ ｄｅｖｉｃｅ ｆｏｒ ｔｈｅ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ ａｌｒｅａｄｙ ｄｅ
ｓｃｒｉｂｅｄ ｉｎ ｔｈｅ ｐａｐｅｒ．

９９１

Ｓａｆｅｔｙ ｏｆ Ｐｒｏｄｕｃｔｓ ｕｎｄｅｒ ＣＡ ａｎｄ Ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ（Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｎ Ｑｕａｌｉｔｙ ｏｆ Ｓｔｏｒｅｄ Ｐｒｏｄｕｃｔｓ），
Ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔ，Ｈｕｍａｎ Ｈｅａｌｔｈ Ｉｓｓｕｅｓ


